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Ficha Técnica - Automacao Industrial

Designacao

Automagao Industrial — Sistemas de Controlo, Instrumentacao e Processos
Automatizados

Area
Engenharia e Industria
Subarea

Automagao Industrial | Electricidade Industrial | Instrumentagdo e Controlo | Sistemas
PLC | Manuten¢ao Industrial

Nivel

Inicia¢do a Intermédio

Carga Horaria

60 horas

Modalidade

Presencial, Online ou Hibrida

Regime

Tedrico-Pratico

Horario

A definir pela entidade formadora.

Objectivo Geral

Capacitar os formandos para compreender, instalar, configurar, operar e realizar
manutengdo basica em sistemas de automacao industrial, desenvolvendo competéncias na
utilizacao de circuitos eléctricos de comando, sensores, actuadores, controladores 16gicos

programaveis e sistemas de supervisao e controlo de processos.
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Objectivos Especificos

10.

Compreender os conceitos fundamentais, a evolugado e as aplicagdes da
automagao industrial.

Identificar os principais componentes eléctricos e electronicos utilizados nos
sistemas automatizados.

Interpretar esquemas eléctricos industriais e circuitos de comando e poténcia.
Compreender o funcionamento de sensores, actuadores e dispositivos de
instrumentac¢ao industrial.

Distinguir sinais digitais e analdgicos utilizados na monitorizacao e no controlo
de processos.

Identificar a arquitectura, os componentes e os principios de funcionamento dos
controladores 16gicos programaveis.

Desenvolver programas basicos em linguagem Ladder para controlar operagdes
industriais.

Compreender os principios de funcionamento das interfaces HMI, dos sistemas
SCADA e das redes de comunicacao industrial.

Aplicar procedimentos basicos de manuten¢do preventiva, diagndstico de avarias
e verificacdo funcional dos sistemas automatizados.

Desenvolver um projecto pratico de automacao industrial, integrando os
conhecimentos adquiridos durante a formacao.

Moédulos da Formacao

Moddulo HCarga Horz’tria‘
‘Fundamentos da Automagao Industrial HIO horas
‘Electricidade Industrial e Circuitos de Comando HIO horas
‘Sensores, Actuadores e Instrumentagio Industrial HIO horas

‘Interfaces HMI, Supervisdo e Controlo de Processos H 10 horas

@‘Manutengéo, Diagnostico de Avarias e Projecto PréticoHlO horas

|
|
|
‘Controladores Loégicos Programaveis (PLC) H 10 horas ‘
|
|
|

D‘Total H60 horas

Publico-Alvo

Estudantes e técnicos das areas de electricidade, electronica e electromecanica.
Técnicos de manutengdo industrial.

Electricistas industriais que pretendam desenvolver competéncias em automacao.
Profissionais de operacdo e manuten¢do de maquinas industriais.
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e Técnicos de instrumentagdo e controlo.

o Profissionais de instalagdes industriais e sistemas de produgao.

e Recém-formados em engenharia electrotécnica, electronica, automacao e areas
afins.

o Interessados em iniciar uma carreira na area da automacao industrial.

Pré-Requisitos

e Conhecimentos basicos de matematica e fisica.

e Nocoes fundamentais de electricidade sdo recomendadas.

e Conhecimentos basicos de informatica para utilizagao de software de
programacao e simulagao.

e Nao € obrigatorio possuir experiéncia profissional em automacao industrial.

o Para actividades praticas com equipamentos eléctricos, deverdo ser respeitadas as
orientacdes de seguranca e supervisao da entidade formadora.

Metodologia

A formagao sera desenvolvida através de uma metodologia tedrico-pratica, combinando
exposi¢ao dos contetidos, demonstragdes técnicas, analise de esquemas eléctricos,
exercicios orientados e simulagdo de processos industriais.

Serao utilizadas actividades praticas para identificar componentes, interpretar circuitos de
comando, compreender o funcionamento de sensores e actuadores e desenvolver
programas basicos de PLC. Sempre que existirem equipamentos adequados, serdo
realizadas experiéncias em bancadas didécticas, com exercicios de diagnostico e
verificagdao funcional.

Critérios de Avaliacio
o Participacdo, assiduidade e envolvimento nas actividades: 20%.
o Exercicios tedricos, trabalhos praticos e simulagoes: 30%.
e Projecto pratico final de automagao industrial: 50%.

Total: 100%.

Certificacao

Certificado de Aproveitamento mediante:

e Frequéncia minima de 75%.
e Aproveitamento minimo de 70%.
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